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1. Wprowadzenie

1.01. Beton architektoniczny

Beton to jeden 1z najbardziej po-

wszechnych i ekonomicznych ma-
teriatbw stosowanych we wspoicze-
Podstawowe

snym budownictwie.

wtasciwosci  charakteryzujgce  beton
to wysoka wytrzymatos¢ i doskonata
urabialnos¢. Mozliwe jest stworzenie
ptyt betonowych o dowolnej kolorystyce,
gtadkosci i teksturze powierzchni.
Mieszanka betonowa to mieszani-
na spoiwa (cement), kruszywa, wody
i ewentualnych dodatkéw i domieszek.
Dodatki i domieszki poprawiajg wtasci-
wosci mieszanek betonowych i betonéw
zwiekszajac urabialno$¢, mrozoodpor-
nos$¢ czy wodoszczelnos¢ lub opdznia-
jac proces wiazania.

Dzieki takich tworcow

jak Perrot, Le Corbusier, Skarpa, Ando,

konstrukcjom

Kahn czy Hadid, po latach wytrwatej
pracy architektéw, wykonawcéw i do-
stawcéw, beton zaczat by¢ uwazany
za réwnorzedny innym materiatom de-
koracyjnym, rowniez w Polsce. W ostat-
nich latach pojmuje sie juz beton nie
tylko przez negatywne skojarzenie z
ale

wyrazeniem ,betonowe osiedla”,

tez przez pozytywne pojecie ,beton

dekoracyjny”.

1.02. Produkt concreAte

Ptyty concreAte interior wzmocnione
witdknem polipropylenowym to goto-
we prefabrykowane elementy stoso-
wane w obiektach mieszkalnych oraz
w obiektach uzytecznosci publicznej
jako okfadzina scian wewnetrznych, fa-
sad oraz elewacji. Koniecznym warun-
kiem prawidtowego uzytkowania ptyt
jest ich impregnacja srodkiem gteboko
penetrujagcym dostepnym w ofercie firmy

concreAte.

Ptyty concreAte to materiat surowy,

ktéorego ewentualne niedociggniecia
nie sg wadag produktu. Mozliwe s3g roz-
nice w ilosci i wielkosci otworéw oraz
rozbieznosci kolorystyczne i wahania
wielkosciowe, co jest charakterystycz-
dla

z betonu architektonicznego.

ne materiatdbw  produkowanych

2.01. Wiasciwosci fizyczne

2.01.1. Skiad
Kruszywa frakcji 0,2-4 mm,

wielosktadnikowy  wytrzy-

cement
portlandzki
matos$¢ 32,5 R oraz 52,5N, widkna po-
lipropylenowe, plastyfikatory. Beton
z ktérego wykonana jest ptyta fibro-be-
tonowa powinien spetnia¢ wymogi beto-
nu klasy C30/37 wg PN -EN 206-1:2003

(B37 wg PN-88/B-06250).
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2.01.2. Kolorystyka

Ptyty betonowe concreAte sa dostep-
ne w czterech podstawowych Kkolo-
rach: biatym (kolor Pure), trzech odcie-
niach szarosci: Common, Ash, Sable
oraz w innych odcieniach pod indywidu-
alne zamowienie.

W wyniku wtasciwosci surowcéw w tym
m. in. barwy wtasnej cementu w réznych
partiach produkcyjnych moga powstac
wahania odcienia zabarwienia. Dla wy-
eliminowania ewentualnych rozbieznosci
kolorystycznych, zalecane jest zama-
wianie catej ilosci zamiast sktadania za-
mowien czesciowych jak réwniez zamo-
wienie ptyt zapasowych przy pierwszej
dostawie.

2.01.3. Grubos¢
Prefabrykowana ptyta o gr. 20 mm.

2.01.4. Faktura

Zgtoszona do Urzedu Harmonizaciji
(OHIM)  faktu-

ra ptyt betonowych concreAte to raki

Rynku Wewnetrznego

oraz perforacje charakterystyczne

dla betonu architektonicznego.

2.01.5. Format

Ptyty betonowe concreAte dostep-
ne w formatach 1193 x 595 mm,
1492 x 595 mm oraz 595 x 595 mm
oraz zamowie-

pod indywidualne

nie.




2. Wtasciwosci

2.01.6. Kalibracja

Réznice w wielkosciach moga
20 / 25 mm.

Ptaskos¢ / wybrzuszenie dla dtugosci

waha¢ sie do =

do 1197 mm to max. 2,00 mm.

2.01.7. Wyniki badan

Swiadectwo badania nr SWM/1/04/2011
wydane dn.08.04.2011 przez Matopolskie
Laboratorium  Materiatéw  Budowla-
nych ,Profibet” wskazuje nastepujace

usrednione wyniki:

2.01.7.1. Mrozoodpornos¢

Po badaniu prébki na powierzch-
ni nie wykazaty widocznych ubytkéw,
ztuszczen, rys. Beton spetnia wymagania
normy PN-EN 13198:2005. Wyniki dla
probki o powierzchni 22 500 mm?.
2.01.7.2. Scieralnosé

Klasa odpornosci na $cieranie - 3,
oznaczenie—|.Badaneprobkispetniajgwy-
maganianormy PN-EN 1339:2005. Wyniki

dla prébki o wym. 1200 x 600 x 18 mm.

2.01.7.3. Ciezar wyrobow

Prébki reprezentuja beton o $rednim
ciezarze wtasciwym 42 kg. Wyniki dla
probki o wym. 1000 x 1000 x 18 mm.
Badanie prébek wg PN-EN 13369:2005.
Dopuszcza sie wahania w ciezarze
ptyt +83% w zaleznosci od napowie-
trzania mieszanki z jakiej ptyty zostaty
wykonane.

2.01.7.4. Wytrzymatos¢ na zginanie
Klasa wytrzymatosci na zginanie - 3,

oznaczenie - U. Wyniki dla prébki
1200 x 600 x 18 mm.
Badania probki spetniaja wymagania
normy PN-EN 1339:2005 dla najwyzszej

klasy wytrzymatosciowej.

o wym.

2.01.7.5. Nasiakliwosé

Badania prébki reprezentujg beton
o nasigkliwosci 5,2%. Wyniki dla prébki
o wym. 250 x 250 x 18 mm. Badanie pré-

bek wg PN-EN 13369:2005.

2.01.7.6. Niepalnos¢é
Ptyty concreAte ze wzgledu na skfad su-
rowcowy sg materiatem niepalnym.

2.02. Aprobaty i atesty

Ptyty betonowe concreAte objete sa
atestem higienicznym Panstwowego
Zaktadu Ptyty
dwa wspdlnotowe wzory przemysto-

Higieny. posiadaja
we OHIM, obejmujace ptyty porowate
wykonane z betonu architektonicznego
(nr 001852807-0001 i nr 001852807-
0002).

2.03. Impregnacija

Koniecznym warunkiem prawidtowego
uzytkowania ptyt jest ich impregnacja
srodkiem hydrofobowym dostepnym
w ofercie firmy concreAte (impregnat
zmniejsza absorpcje wody tworzgc trwa-
te wigzania chemiczne z powierzchnig,
natomiast nie zamykajg porow kapilar-

nych betonu).
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Podtoze do impregnacji musi by¢ czyste,
suche i niezattuszczone. Przed rozpo-
czeciem robo6t impregnacyjnych elemen-
ty nie przewidziane do impregnowania,
w szczegolnosci  stolarke  okienng
i drzwiowa, nalezy ostoni¢ przed dziata-
niem impregnatu. Preparat nanosi¢ moz-
na miekkim pedzlem, tawkowcem Iub
metoda natrysku, catkowicie nasycajac
nim podtoze. W celu uzyskania 100%
nasycenia powierzchni podfoza usytu-
owanego pionowo, preparat naktada sie
od dotu do goéry. Impregnat nalezy na-
nosi¢ w sposob ciagly i bez przerw, aby
unikng¢ naktadania sie warstw. Jezeli
na powierzchni powstajg kropelki, na-
lezy je rownomiernie rozetrze¢ migk-
kim pedzlem. Gdy efekt jest niezado-
walajgcy, mozna nanies¢ dodatkowe
warstwy impregnatu, nalezy wowczas
zwroci¢ uwage aby doktadnie i réw-
nomiernie rozetrze¢ tworzace sie kro-
pelki impregnatu na powierzchni. Za-
impregnowane powierzchnie staja sie
hydrofobowe i nie mozna na nie nakta-
da¢ kolejnych warstw np. malarskich.
Impregnacje nalezy prowadzi¢ w wa-
runkach suchej, bezdeszczowej pogody
w temp. od +5°C do +30°C.

Impregnat moze zawiera¢ palny roz-
puszczalnik. Stad w czasie sktadowania
i naktadania preparatu nalezy stosowac
Srodki

przewidziane dla robot malarskich tego

ochrony przeciwpozarowej

rodzaju materiatami oraz stosowac sie
do instrukcji producenta.




2. Wtasciwosci

2.04. Klej do mocowania

Do montazu ptyt z betonu architekto-
nicznego nierekomendowane jest sto-
sowanie klejow na bazie wody. Zasto-
sowanie klejéw wodnych moze wptynac
niekorzystnie na zachowanie parame-
trow

technicznych ptyt. Najlepszym

rozwigzaniem jest stosowanie klejéw
polecanych w ofercie concreAte. Apli-
kacja powinna by¢ przeprowadzana

w temp. od +5°C do +35°C.

2.05. Obroébka i czyszczenie

Ptyty z betonu architektonicznego

concreAte interior mozna docinac
na miejscu inwestycji za pomoca ogol-
nodostepnych narzedzi przeznaczo-
nych do obrobki ptytek ceramicznych,
zachowujgc te same zasady dziatania
jak w przypadku ptytek.

Docinanie powinno by¢ wykonywane przy

uzyciu pity wodnej z tarczg diamentowa

lub szlifierki katowej. Po docigciu, ptyte
nalezy oczyscic oraz pozostawic
do przeschniecia. Wszystkie otwo-

ry wykonujemy narzedziami do tego

przeznaczonymi takimi jak otwornice
bez uzycia udaru. Ptyty mozna doci-
na¢ pod katem 45 stopni. Czyszczenie
ptyt nalezy wykona¢ za pomoca wody
i gabki lub Scierki z mikrofibry. Na ptycie
nie moga zostaé resztki wody stojace;.
Nie wolno stosowaé¢ wysokocisnienio-
wych urzadzen czyszczacych, kwasow

oraz $rodkow korozyjnych.

2.06. Kontrola procesu produkcji

Kontrola i badaniami objete sg przy-
rzady, surowce oraz wszystkie do-
starczone materiaty niezbedne przy

prowadzeniu poprawnej produkciji.

Przedmioty kontroli, kryteria, metody
oraz czestotliwos¢ kontroli i badan znaj-
duja sie w Zaktadowej Kontroli Produkcji

concreAte.

2.07. Transport

Ptyty fibro-betonowe concreAte ukta-
dane sa na paletach, owijane fo-
lig stretch oraz przektadane styro-
lub

budowlang perforowana. Ptyty fibro-be-

pianowymi formatkami tektura
tonowe mozna przewozi¢ samochodami

lub  wagonami kolejowymi. Podczas
transportu nie nalezy spietrza¢ pa-
let. Pojedyncza paleta moze zawieraé
do 14,4 mkw. tj. 20 sztuk ptyt (waga
ok. 651 Kkg).
czych piyt

W pozycji

Przenoszenie pojedyn-
sie
sposob

powinno odbywac
(w taki

jak transportuje sie tafle szkta). Ptyty na-

pionowej

lezy podnosic, nie Sciggac ze stosu. Pty-
ty przekraczajgce rozmiary standardowe
powinno sie przewozi¢ za pomoca stoja-
kéw na szkto.

2.08. Przechowywanie
Ptyty po dostarczeniu na budowe mu-

sza by¢ bezpiecznie rozmieszczone i
odpowiednio zabezpieczone. Ptyty po-

necrehte

winny by¢é w pomieszczeniu w ktorym
bedzie odbywat sie¢ montaz przez mi-
nimum 48h. Opakowanie nie zapew-
nia 100%
atmosferycznymi.

ochrony przed wptywami
Do czasu montazu
ptyty nalezy przykry¢ folia budowlang
w celu zabezpieczenia ich przed wilgo-
cig i brudem. W sytuacji przechowywa-
nia ptyt dtuzszej niz 1 miesigc nalezy
zapewni¢ dostep powietrza aby unik-
nac¢ uszkodzen z powodu zastatej wil-
goci. W przypadku otwartych palet na-
lezy ponownie je zabezpieczyC. Plyty
po dostawie nalezy utozy¢ na réwnym
i ptaskim podtozu catg ich powierzchnia.
Nie wolno przekraczac ilosci 20 sztuk
ptyt na jednej palecie. Ptyty nalezy prze-
chowywac w temperaturze powyzej 0°C.
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6.01. System montazu COO02

6.01.1. Ogdlne informacje

Lampa CO002 to element oswietlenia,
sktadajacy sie z kilku podstawowych ele-
mentéw; oktadziny betonowej tworzacej
efekt estetyczny, systemu oswietlenia i
montazu ukrytego pod ptytami. Z uwa-
gi na koniecznos$¢ wystepowania rewizji
zrodta Swiatta prawa gorna ptyta tworza-
ca lampe jest demontowalna. Demontaz
ptyty jest mozliwy dzieki zastosowaniu
dedykowanego systemu z jej tylnej stro-
ny. Elementy sktadowe sg klejone warsz-
tatowo.

System montazu ptyty demontowalnej
polega na zawieszeniu jej na szynach
poziomych przymocowanych do ptyty
OSB.

Dzieki wysunietym ptaskownikom moco-
wanie szyny mozliwe jest do ptyty OSB,
natomiast gtéwna ich czes¢ umiejsco-
wiona jest pomiedzy ptytami. Montaz
szyn do ptyty OSB wykonywany jest
przy uzyciu kotkéw do drewna (dobdr
kotkdw w zaleznosci od wskazan pro-
ducenta; waga elementu to max 16 kg).
Wymiar przestrzeni miedzyptytowej to;
szerokos$¢ 236 mm, wysokos¢ maksy-
malna 550 mm.

Zastosowanie neodymowego magnesu-
montowanego do elementu gérnej szyny
zabezpiecza ptyte przed jej niepozada-
nym osunieciem sig.

Dodatkowym zabezpieczeniem jest linka
stalowa gr. 1 mm mocowana do elemen-
tu szyny na state poprzez ztgczke alumi-
niowg (montaz odbywa sie warsztatowo)
oraz do elementu klejonego do ptyty
poprzez uchwyt wykonany z blachy sta-
lowej. Pozostate trzy ptyty nierewizyjne
montowane sa wedtug standardowego

systemu montazu M2.

6.01.2. Sktad

W sktad elementéw wchodza
zazwyczaj:

6.01.2.1. oktadzina concreAte,
6.01.2.2. szyna gdérna z magnesem,
6.01.2.3. szyna dolna z linka,
6.01.2.4. uchwyt pod linke,

6.01.2.5. hak,
6.01.2.6. hak pod linke,
6.01.2.7. kotki montazowe od SX 6x30

do UX 6x50. Dobor kotkéw w zaleznosci
od wskazan producenta oraz rodzaju za-
stanego podtoza.

6.01.2.8. Zrodto swiatta pasek LED mocy
7,2W/mb o klasie odpornosci lll i stopniiu
ochrony przed czynnikami zewnetrznymi
IP67. Mozliwe jest wykonanie zasinalnia
na dwa sposoby; z zasilaczem umiesz-
czonym wewnatrz oprawy (zasilanie
230V AC, | klasa odpornosci) lub z dy-
fuzorem satynowym lub pryzmatycznym.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy
zapoznacd sie z cata instrukcja; zarow-
no z planami ogdinymi jak i szczegé-
towymi dostarczonymi przez general-
nego wykonawce (biuro projektow lub
architekta).

6.01.3. Konstrukcja

Przedstawione elementy mocujace
rysowane sg w uproszczonej postaci.
Potaczenie ze $ciang jest opracowywane
indywidualnie w zaleznosci od grubosci
$ciany, rodzaju materiatu oraz typu Scia-
ny konstrukcyjnej.

Firma concreAte oferuje na zyczenie wy-
kwalifikowang pomoc w postaci rysun-
kéw konstrukcyjnych CAD.
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6.01.4 Wytyczne projektowe

- sposO6b mocowania zaczepow kato-
wych na podtozu nalezy dobra¢ w zalez-
nosci od rodzaju i wytrzymatosci struk-
tury nosnej,

- 0 rozstawie osi i gestosci zamocowan
zadecydujg wskazania producenta kot-
koéw dotyczace podtoza,

- ptyty concreAte nalezy montowaé do
wczesniej przygotowanego podioza z
ptyt OSB o grubosci od 18mm. Pozwala
to wykluczy¢ nieporzadane skutki mon-
tazu na $cianach z tynku niesezonowego
( mokrego) i niestabilnego,

- w kazdym przypadku nalezy stosowac
podktad w formie ptyt OSB o grubosci od
12mm do 18mm,

- w przypadku stawiania nowej $ciany
dziatowej opartej na systemie profili na-
lezy zamiast ptyty gipsowokartonowej
uzy¢ ptyte OSB o grubosci od 12 mm do
18 mm,

- montaz katownikéw odbywa sie z dotu
do goéry poprzez zaktadanie kolejnych
poziomych rzedow,

- podczas montazu nalezy przewidzieé
sposob zakrycia przestrzeni miedzy fu-
gami pionowymi, rekomendowane jest
uzycie kgrownika aluminiowego,

- aby uzyskac¢ klase reakcji na ogien
B-s1.d0 (wyréb niezapalny) ptyte OSB
nalezy zabezpieczy¢ dwiema lub trzema
warstwami ogniochronnego lakieru im-
pregnacyjnego do drewna (min. 200 g/
m?2) w temperaturze powyzej 10°C. Kolej-
nag warstwe lakieru nanosi¢ po 6-8 godzi-
nach od wykonania poprzedniej.




6.02. Detal systemu CO02

6.01.2.1. Detale montazowe

ptyta OSB
kotek montazowy

katownik

trzpien

ptyta betonowa concreAte|
$ciana konstrukcyjna

6.01.2.2. Szyna gérna z magnesem
291.0
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6.03. Detal systemu C0O02 concrehte’

6.01.2.3. Szyna dolna z linka

6.01.2.4. Uchwyt pod linke
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6.02. Detal systemu C0O02 concrehte’

6.01.2.5. Hak
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6.03. Instrukcja montazu concrehte’

6.01.2.8. Ztozenie
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6.03. Instrukcja montazu

6.01.2.9. Etapy montazu ptyt
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Notatki concrehte’

600mm

1200mm
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